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© Uhrglas und Verfahren zu dessen Herstellung. 

© Die Herstellung von Ornament-Uhrglasern im 
bisher bekannten Atz- oder Schleifverfahren ist auf- 
wendig und teuer. Die Erfindung schlagt vor, derarti- 
ge Ornament-Uhrglaser zu gie/ten, wodurch eine 
wirtschaftliche Herstellung moglich ist. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her- 
stellen eines mit Ornamenten versehenen Uhrgla- 
ses. 

Uhrglaser werden ublicherweise im bekannten 
Flachglasverfahren hergestellt, also gegossen, ge- 
walzt und geschliffen. Sollten die Uhrglaser mit 
Ornamenten versehen werden, so mussen diese 
Ornamente entweder eingeschliffen oder geatzt 
werden. Beide Verfahren sind recht aufwendig und 
damit sehr teuer. Ein weiteres, jedoch ebenfalls 
recht teures, Verfahren ist das Zusammenkleben 
verschiedener Uhrglaslagen, um damit einen 
Ornament- Effekt zu erzielen. 

Aufgabe der Erfindung ist es eine Moglichkeit 
anzugeben, wie derartige Ornament-Uhrglaser auf 
wirtschaftliche Art und Weise hergestellt werden 
konnen. In erfindungsgema/ter Weise wird dies da- 
durch erreicht, da/3 eine dunnflussige Glasschmel- 
ze in dunner Schicht in eine mit dem gewunschten 
Ornament versehene Form gegossen wird. 

Nicht mehr also wie bisher wird das Uhrglas 
als Flachglas hergestellt und dann bearbeitet, son- 
dern es wird im Gie/3verfahren direkt mit dem ge- 
wunschten Ornament versehen. Hierbei kann das 
Ornament erhaben oder vertieft sein und es kon- 
nen auch die Ornamentflachen, zweckmafligerwei- 
se durch Atzen, mattiert werden. Selbstverstandlich 
konnen alle weiter bekannten Glasbearbeitungsver- 
fahren noch nachtraglich eingesetzt werden. Au/ter- 
dem empfiehlt es sich, das Glas, um das Zifferblatt 
schlierenfrei erkennen zu konnen, einseitig plan zu 
schleifen. Das erfindungsgema/3e Verfahren wird 
auch nicht verlassen, wenn das Uhrglas einstuckig 
mit einem Uhrgehauseteil zusammen gegossen 
wird. Durch die einstuckige Herstellung des Uhrgla- 
ses zusammen mit einem Uhrgehauseteil ergeben 
sich auGerdem noch weitere Einsparungsmoglich- 
keiten bei der Herstellung einer Uhr. 

Die Glasschmelze kann nahezu beliebig zu- 
sammengesetzt sein, also mit unterschiedlichen 
Glasbildnern, Flu/3mitteln oder Stabilisatoren. Es ist 
lediglich bei feingliedrigen Ornamenten darauf zu 
achten, da/3 die Glasschmelze dunnflussig genug 
ist, um dem Relief der Form auch folgen zu kon- 
nen. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen eines mit Ornamen- 
ten versehenen Uhrglases, 

dadurch gekennzeichnet, 
da/3 eine dunnflussige Glasschmelze in dunner 
Schicht in eine mit dem gewunschten Orna- 
ment versehene Form gegossen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 das Ornament erhaben oder vertieft ist. 



3. Verfahren nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Ornamentflachen durch Atzen mattiert 
sind. 

5 

4. Verfahren nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 das Glas einseitig plan geschliffen ist. 

w 

5. Verfahren nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 das Glas einstuckig mit einem Uhrgehau- 
15 seteil zusammen gegossen ist. 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



2 



J 



Europaisches 
Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERC HENBERICHT 



Nummer der Anmeidung 



EP 91 10 3533 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



Kenn/eichnung des Dokuments mit Angahe, soweit erforderlich, 
der maftgehlichen Teile 



Betrifft 
Anspruch 



KLASSIFIKATION DER 
ANMELDUNG tint, C1.5 ) 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 14, no. 227 ( C-718) ( 4170) 15 Mai 1990, 
& JP-A-2 55238 (FUJIKURA LTD) 23 Februar 1990, 

* das ganze Dokument * 

GB-A-264264 (G.H. CORBETT) 

* das ganze Dokument * 

DE-U-8327171 ( RODI & WIENENBERGER AG) 

* das ganze Dokument * 



1-2, 4 



1-3 



1-5 



C03B19/02 
G04B39/00 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE ant. CI. 5 ) 



Der vorliegende Reclierchcnbericht wurde fur alio Patentanspriiche crstellt 



C03B 
G04B 
C03C 



BERLIN 



A bschluflH at urn Hrr Hrrhrrrhr 

12 NOVEMBER 1991 



KUEHNE H.C. 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet 

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit eincr 

anderen VerrjffentHchung derselben Kategorie 
A : technoiogischer Hintergrund 
O : nichtschriftliche Offenbarung 
P : Zwischenliteratur 



der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder GrundsStze 
alteres Patentdokument, das jedocb erst am oder 
nach dcm Anmcldedatum veroffcntlicht worden ist 
: in der Anmeidung angefiihrtes Dokument 
aus andern Grtinden angefiihrtes Dokument 



: Milglicd dor gleichon Patentfamilie, Ubereinstimmendes 
Dokument 



